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Дніпровський 
металургійний
завод

ДМЗ - підприємство повного 
металургійного циклу, входить 
до групи DCH.

Доменний цех має у своєму складі дві 
доменні печі загальним обсягом 1733 м3 
(ДП №2 - 700 м3, ДП №3 - 1033 м3). 
Проектна потужність цеху – 
1,795 млн тонн на рік (у переробному 
чавуні).

Сталеплавильне виробництво 
представлене киснево-конвертерним 
цехом. Цех має у своєму складі три 
конвертери об’ємом 50 м3. Проектна 
потужність цеху – 1,230 млн тонн сталі 
на рік. Обладнання дозволяє проводити 
обробку металу рідкими синтетичними 
шлаками та здійснювати до 63 плавок 
на добу. Освоєно технологію виплавки 
вуглецевих сталей звичайної якості, 
конструкційних, низьколегованих 
та легованих сталей. 

Прокатне виробництво представлене 
двома цехами, що включають:

рейкобалочний стан «800»: 
працює в одному технологічному 
потоці з блюмінгом «1050». 
Продукція стану – заготівка 
трубна та квадратна для 
перекату, блюми; кранові, 
трамвайні та рудничні рейки; 
балка двотаврова 22С; профілі 
для футерування барабанних 
вугле - та рудорозмольних млинів; 
прокат круглий для молольних тіл; 
шахтний профіль СВП; швелери 
U та UPE за європейськими 
стандартами та інші;

середньосортний стан «550»: 
на стані виробляють унікальну 
продукцію: прокат спеціальний 
для ободів автомобільних коліс, 
шахтні стійки, контактну рейку 
для метрополітену. Також на стані 
«550» виробляється продукція 
загального призначення: швелери 
з паралельними полицями 
№ 8П-30П, швелери U та UPE 
за європейськими стандартами, 
рівнополочні куточки № 70-125 
тощо.



ПРОДУКЦІЯ 
ТРАНСПОРТНОГО 
ПРИЗНАЧЕННЯ
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Рейки кранові

Тип рейки
Ширина головки, b Ширина підошви, b1 Висота рейки, h Теоретична маса 1 м 

рейки, кгРозміри в мм
КР70 70,0 120,0 120,0 46,10

КР80 80,0 130,0 130,0 59,81

КР100 100,0 150,0 150,0 83,09

КР120 120,0 170,0 170,0 113,47

КР140 140,0 170,0 170,0 141,70

Тип рейки Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

КР70, КР80, КР100, КР120, КР140 ДСТУ 2484-94 ГОСТ 4121-96 63 ДСТУ 2484-94 ГОСТ 4121-96 Мірна 9,0-12,0 м; немірна 4-12 м
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Рейки рудничні

Тип рейки
Ширина головки, b Ширина підошви, b1 Висота рейки, h

Теоретична маса 1 м рейки, кг
Розміри в мм

Р34 60 110 128 34,1

Тип рейки
Ширина 
головки, b

Ширина  
підошви, b1

Товщина 
шийки

Висота 
шийки Висота рейки, h

Теоретична маса 1 м рейки, кг
Розміри в мм

Р43 70 114 14,5 71 140 44,745

Тип рейки Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

Р34 ТУ У 27.1-05393056-265:2009 Н50, Т60, ПТ70 ТУ У 27.1-05393056-265:2009 Мірна 8, 10, 11 м

Р43 ДСТУ 2539-94 ГОСТ 30165-94 70 ДСТУ 2539-94 ГОСТ 30165-94 Мірна 12,5, 12,52 м
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Рейка контактна метрополітену

Рейка трамвайна 
жолобчаста безшийкова

Тип рейки Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

РК ТУ У 27.1-19305558-003:2009 М ТУ У 27.1-19305558-003:2009 Мірна 6 и 12,5 м

Тип рейки Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, що 

регламентує хімічний склад Довжина прокату

РТЖБ-58 ТУ У 27.1-05393056-257:2004 К75, К63Ф ТУ У 27.1-05393056-257:2004 Мірна 10,0-11,5 м; немірна 4-11,5 м



86

100±3,0

250
110 ±3

89
±1

,5

9±
1,

5 10
213

±1
,5

70 - 7,5
+ 2.0

S

R

r

b

H

t

2
b-s

Продукція транспортного призначення

www.dmz-petrovka.dp.ua 8

Профілі для вагонобудування

Тип профілю Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

Швелер 8В ДСТУ 7551:2014 ГОСТ 5267.1-90
09Г2С, 09Г2Д ДСТУ 8541:2015 ГОСТ 19281-2014 Мірна до 12 м; немірна

Вагонна стійка ДCTУ 7556:2014 ГОСТ 5267.6-90

Вагонна стійка

Швелер 8В



ПРОДУКЦІЯ 
БУДІВЕЛЬНОГО 
ПРИЗНАЧЕННЯ
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Балка двотаврова спеціальна 
для армування шахтних стволів

Тип профілю Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

22С ДСТУ 8807:2018 Ст3пс/сп, 09Г2С
ДСТУ 2651:2005 ГОСТ 380-2005
ДСТУ 8541:2015

Мірна 2-12 м
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Швелери з паралельними полицями

Тип профілю
h b s t h1 b1 R r Маса 1м, 

кгРозміри, мм
8П 80 40 4,2 7,4 14 2,0 4 2,5 7,034

10П 100 46 4,3 7,6 14 2,0 4 3,0 8,580

12П 120 52 4,3 7,9 14 2,0 5 3,0 10,216

14П 140 58 4,4 8,2 16 2,4 5 3,0 12,066

16П 160 64 4,4 8,5 16 2,4 6 3,5 13,825

18П 180 70 4,5 9,2 16 2,4 6 3,5 16,164

20П 200 76 4,6 9,6 18 2,6 7 4,0 18,414

22П 220 82 4,6 10,0 18 2,6 7 4,0 20,527

24П 240 90 4,8 10,6 20 2,6 7 4,0 23,698

27П 270 95 5,9 10,6 20 2,6 8 5,0 27,810

30П 300 100 6,3 11,4 20 2,6 8 5,0 32,09

Тип профілю
Висота, h Ширина полиці, b Внутрішній радіус, r1 Товщина стінки, s Товщина полиці, t Маса 1м, 

кгРозміри, мм
UPE 80 80 50 10 4 7 7,90

UPE 100 100 55 10 4,5 7,5 9,82

UPE 120 120 60 12 5 8 12,1

UPE 140 140 65 12 5 9 14,5

UPE 160 160 70 12 5,5 9,5 17,0

UPE 180 180 75 12 5,5 10,5 19,7

UPE 200 200 80 13 6 11 22,8

UPE 220 220 85 13 6,5 12 26,6

UPE 240 240 90 15 7 12,5 30,2

UPE 270 270 95 15 7,5 13,5 35,2

UPE 300 300 100 15 9,5 15 44,4

Швелер ПШвелер UPE
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Швелери з похилими полицями

Тип 
профілю

Висота, 
h

Ширина 
полиці, b

Товщина 
стінки, s

Товщина 
полиці, t

Внутрішній радіус, 
r1

Радіус кромки, 
r2 Маса 1м, кг

Розміри, мм
U 80 80 45 6,0 8,0 8,0 4,0 8,64

U 100 100 50 6,0 8,5 8,5 4,5 10,6

U 120 120 55 7,0 9,0 9,0 4,5 13,4

U 140 140 60 7,0 10,0 10,0 5,0 16,0

U 160 160 65 7,5 10,5 10,5 5,5 18,8

U 180 180 70 8,0 11,0 11,0 5,5 22,0

U 200 200 75 8,5 11,5 11,5 6,0 25,3

U 220 220 80 9,0 12,5 12,5 6,5 29,4

U 240 240 85 9,5 13,0 13,0 6,5 33,2

U 260 260 90 10 14,0 14,0 7,0 37,9

U 280 280 95 10 15,0 15,0 7,5 41,8

U 300 300 100 10,0 16,0 16,0 8,0 46,2

Тип профілю Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад
Довжина 
прокату

8П-30П ТУ 24.1-05393056-003:2020 Ст3пс/сп, 09Г2С 
ДСТУ 2651:2005 ГОСТ 380-2005 
ДСТУ 8541:2015

Мірна 6, 9, 12 м

UPE 80-300 DIN 1026-2:2002 EN 10279:2000
S235, S275, S355 EN 10025-2:2019 Мірна 6, 9, 12 м

U 80-300 DIN 1026-1:2009 EN 10279:2000
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Кутики рівнополичні  
по EN 10056-1:2017

Кутики
Ширина полиці,
а

Товщина полиці,
t Радіус переходу Радіус заокруглення 

кромки Маса 1м, кг
Розміри, мм

75x75x6 75 6 9 4,5 6,85

75x75x8 75 8 9 4,5 8,99

80x80x8 80 8 10 5,0 9,63

80x80x10 80 10 10 5,0 11,9

90x90x7 90 7 11 5,5 9,61

90x90x8 90 8 11 5,5 10,9

90x90x9 90 9 11 5,5 12,2

90x90x10 90 10 11 5,5 13,4

100x100x8 100 8 12 6,0 12,2

100x100x10 100 10 12 6,0 15,0

100x100x12 100 12 12 6,0 17,8
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Кутики рівнополичні по ДСТУ 2251:2018 
(ГОСТ 8509-93)

Кутики
Ширина полиці, а Товщина полиці, t Радіус переходу Радіус заокруглення кромки

Маса 1м, кг
Розміри, мм

75x75x5 75 5 9 3,0 5,80

75x75x6 75 6 9 3,0 6,89

75x75x7 75 7 9 3,0 7,96

75x75x8 75 8 9 3,0 9,02

75x75x9 75 9 9 3,0 10,07

80x80x5,5 80 5,5 9 3,0 6,78

80x80x6 80 6 9 3,0 7,36

80x80x7 80 7 9 3,0 8,51

80x80x8 80 8 9 3,0 9,65

90x90x6 90 6 10 3,3 8,33

90x90x7 90 7 10 3,3 9,64

90x90x8 90 8 10 3,3 10,93

90x90x9 90 9 10 3,3 12,20

100x100x6,5 100 6,5 12 4,0 10,06

100x100x7 100 7 12 4,0 10,79

100x100x8 100 8 12 4,0 12,25

100x100x10 100 10 12 4,0 15,10

100x100x12 100 12 12 4,0 17,90

125х125х8 125 8 14 4,6 15,46

125х125х10 125 10 14 4,6 19,10

125х125х12 125 12 14 4,6 22,68

Тип профілю Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

EN EN 10056-1:2017  
EN 10056-2:1993 S235, S275, S355 EN 10025-2:2019 Мірна 6, 9, 12 м

ДСТУ ДСТУ 2251:2018 Ст3пс/сп, 09Г2С ДСТУ 2651:2005 ГОСТ 380-2005 
ДСТУ 8541:2015 Мірна 6, 9, 12 м



ПРОДУКЦІЯ 
ПРОМИСЛОВОГО 
ПРИЗНАЧЕННЯ
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Профілі для футерування 
барабанних млинів

Тип профілю Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

Броня рудорозмольного млина ТУ У 24.1-31632138-1398:2012 75Г2, 75Г2ФЮ ТУ У 24.1-31632138-1398:2012 Мірна 1-11,5 м; кратна

Броня рудорозмольного млина ТУ У 24.1-31632138-1398:2012 75Г2, 75Г2ФЮ ТУ У 24.1-31632138-1398:2012 Мірна 1-11,5 м; кратна

Клин рудорозмольного млина ТУ У 24.1-31632138-1398:2012 75Г2, 75Г2ФЮ ТУ У 24.1-31632138-1398:2012 Мірна 1-11,5 м; кратна

Броня рудорозмольного млина Броня рудорозмольного млина

Клин рудорозмольного млина



h₂

b₄

d₂

d

h

b₅

d1

294

142

147

103,
5

17
,1

14 9,
5

Продукція промислового призначення

www.dmz-petrovka.dp.ua 17

Профілі для кріплення гірничих 
виробок (шахтні стійки)

Тип профілю
h b4 d d1 h2 d2 b5

Теоретична маса 1 м, кг
Розміри в мм

СВП-17 94 84,6 8,5 5,7 23 19,7 91,5 17,1

СВП-22 110 83,5 11,0 6,2 25,5 22,5 99,5 21,9

СВП-27 123 83,5 13,0 7,1 29,0 25,0 99,5 27,0

СВП-33 137 91,5 14,5 7,9 32,0 27,5 110,0 33,39

Тип профілю Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

СВП-17 ТУ У 24.1-05393056-005:2021 Ст5пс/сп ДСТУ 2651:2005 ГОСТ 380-2005 Мірна 9-12 м; немірна

СВП-22, СВП-27, СВП-33 ТУ У 24.1-05393056-287:2017 Ст5пс/сп ДСТУ 2651:2005 ГОСТ 380-2005 Мірна 9-12 м; немірна

Профіль сталевий гарячекатаний 
для лемешів

Тип профілю Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

142Сд ТТ 05393056-2021 Л53 ТТ 05393056-2021 Кратна мірна



ЗАГОТІВКА ДЛЯ 
ПОДАЛЬШОЇ ПЕРЕРОБКИ
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Квадратна заготівка та блюмси

Трубна заготівка та прокат круглий

Сторона квадрата а, мм Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

Квадрат 100, 120, 125, 130, 
150, 170

ТУ У 24.1-05393056-276:2014
Ст3пс/сп, Ст4пс/сп, 
Ст5пс/сп,  
на вимогу замовника

ДСТУ 2651:2005 ГОСТ 380-2005
Мірна до 12 м;  
немірна

Блюмс 100, 110, 120,  
125, 130, 140, 150,  
170, 195, 210

ТУ У 27.1-05393056-258:2005
Ст3пс/сп, 09Г2С, 45, 
на вимогу замовника

ДСТУ 2651:2005 ГОСТ 380-2005
ДСТУ 8541:2015 ГОСТ 19281-2014 
ДСТУ 7809:2015

Мірна от 1 до 6 м

Діаметр D, мм Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад Довжина прокату

Трубна заготівка 100, 120, 
130, 150

ГСТУ 3-009-2000 20, 35, 45, St37.3
ДСТУ 7809:2015
ГСТУ 3-009-2000

Мірна 2,0–9,6 м; 
кратна мірній; немірна

Круг 80, 90, 100, 120 ТУ У 24.1-05393056-008:2021 63, 65Г, 70Г, ПТ70сп
ТУ У 24.1-05393056-008:2021
ДСТУ 2484-94 ГОСТ 4121-96

Мірна 2,0–9,6 м; 
кратна мірній; немірна
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Профілі обода колеса 
автомобільного транспорту

Тип профилю Технічні вимоги. 
Нормативний документ Марка сталі Нормативний документ, 

що регламентує хімічний склад
Довжина 
прокату

Прокат обода основанія замкового Пр.310-022 ТУ У 24.1-05393056-288:2020 10кп, 15кп ДСТУ 7809:2015

Кратна 
мірна, 
немірна

Прокат обода основанія бортового Пр.310-023 ТУ У 24.1-05393056-288:2020 10кп, 15кп ДСТУ 7809:2015

Прокат обода (7,0-20-05) ТУ У 24.1-05393056-288:2020 10кп, 15кп ДСТУ 7809:2015

Прокат обода (7,5-20-03) ТУ У 24.1-05393056-288:2020 10кп, 15кп ДСТУ 7809:2015

Прокат обода (6,ОБ-20) ТУ У 24.1-05393056-288:2020 10кп, 15кп ДСТУ 7809:2015

Прокат обода (8,5-20-04) ТУ У 24.1-05393056-288:2020 10кп, 15кп ДСТУ 7809:2015

Прокат обода (228Г-020-01) ТУ У 24.1-05393056-288:2020 10кп, 15кп ДСТУ 7809:2015

Прокат обода (254-020-10) ТУ У 24.1-05393056-288:2020 10кп, 15кп ДСТУ 7809:2015

Прокат посадочного кільця (Пр 7555-035) ТУ У 24.1-05393056-004:2021 15кп, 20 ДСТУ 7809:2015

Прокат замкової основи (Пр 755-022) ТУ У 24.1-05393056-004:2021 15кп, 20 ДСТУ 7809:2015

Прокат бортової основи (Пр 755-023) ТУ У 24.1-05393056-004:2021 15кп, 20 ДСТУ 7809:2015

Прокат бортової основи (15.00-023-01) ТУ У 24.1-05393056-004:2021 15кп, 20 ДСТУ 7809:2015
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Чавун чушковий переробний 
та ливарний

Марка чавуну Технічні вимоги. Нормативний документ Маса чушки, кг, не більше

П1 ДСТУ 3133-95 (ГОСТ 805-95) 18

П2 ДСТУ 3133-95 (ГОСТ 805-95) 25

ПЛ1 ДСТУ 3133-95 (ГОСТ 805-95) 18

ПЛ2 ДСТУ 3133-95 (ГОСТ 805-95) 18

Л1 ДСТУ 3132-95 (ГОСТ 4832-95) 18

Л2 ДСТУ 3132-95 (ГОСТ 4832-95) 18

Л3 ДСТУ 3132-95 (ГОСТ 4832-95) 25

Л4 ДСТУ 3132-95 (ГОСТ 4832-95) 18

Л5 ДСТУ 3132-95 (ГОСТ 4832-95) 18

Л6 ДСТУ 3132-95 (ГОСТ 4832-95) 18
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